TESTE Resisténcia a corrosdo

Kesternich Propagacao da corros3o <1mm a partir da incis3o apds 24 cidos

ENISO 3231

Nevoeiro salino acético Infiltracgo maxima de 16mmeé em incisdo de 10cm com

1509227 infiltrac3o individual maxima < 4mm apds 1000 horas de
exposicao

Propagacao da corros3o < 1mm a partir da incisdo apds 1000 h

2 Camara de condensacd
DESCRICAD  Revestimento em pd termoendurecivel formulado por resinas POLIESTER com TGIC. Tem acabamento brilhante, excelente ENISO 62:? > el de exposicio
estabilidade de cor a resisténcia 3 intempérie. E recomendado para aplicacio em metais para a arquitectura e em muitas ‘
outras dreas onde se pretende elevada resisténcia no exterior. N
) .ﬁgua' Ip ladep - Sem defeito ou destacamento apds 2 horas ou 1 hora
TIPO DE APLICACAD Corona este
Teste mortar facil remogo, sem residuos apés 24h
APROVACOES Homologado pela Qualicoat (Licencan®60) ASTHD 3260
TIPO DE APLICACAD Corona
CARACTERISTICAS Brilho: (607 Envelhecimento
Desindade: 1,3a1.9(conformeacor) Envelhecimento natural Retenc3o do brilho<50% apés 12 meses de
Florida 5° sul exposic3o. Alterac3o de cor conforme tabela
Tamanho daparticula: Didmetro médio 35x50 pm (NICN010) (EN1S02810) 'Ulli:;? i
Rendimento tedrico: 39a 13 m2/kg paraaespessurade 60 pm
envelhecimento acelerado Retenc3o do brilho <503 apds 1000 horas
Estufagem: Suntest de exposic3n. Alterac3o de cor conforme
(ENIS0 11341) tabela *Qualioos
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Plastificag3o finzl (poliester)

Piastificagdo priméria (Dpcional)

Zinco rico

Galvanizac3o a quente zinco (Opcional)

PRODUTO FINAL  Plastificacdo poliester 100 microns a 180 microns.

CONDICOES DO TESTE  Todos os teste foram realizados em condigBes laboratoriais em chapas de aluminio de 0,8mm cromatadas (AA 5005) com
espessuradetintade 60 m, estufiddas 10 minutes a 200C".

TESTE Resisténcia mecanica

Propriedades: Ensaio: Resultado:
Aderéncia: EN IS0 2406 Quadricula 1mm e fita adesiva GTO
Flexibilidade: ENIS01519 Mandril 5 mm Sem fissuracdo
Resisténcia ao choque: ASTM D2794 Tkga25cm Boa resisténcia frente e verso
Embutimento: EN 150 1520 Erichsen 5 mm

Duresa: EN IS0 2815 Buchholz Minimo B0



1° ETAPA 2° ETAPA 3° ETAPA 4° ETAPA 5°ETAPA 6° ETAPA 7°ETAPA

Galvanizacdo Desengardorasa e Passivacdo Secagem Pulverizacdo Cozed Prod. final
Tosfatagio

1. Desengorduramento 7
Banho em solucdo para remocdo de dleos, massas e outras gorduras.

2. Lavagem em dgua
Etapa realizada para evitar e contaminacdo dos banhos seguintes.

3. Decapagem quimica em acido
Banho em acido sulfurico (H2504) para a remocEo de dxidos e carepas.

4. Lavagem
Etapa realizada para evitar a contaminacdo dos banhos seguintes.

5. Fluxagem
Banho em solucdo de ZnCl e amdnia para apurificacdo da superficicie. Funciona come maordente ao Zinco

G. Pré-secagem
Estagio em estufa a 60° para vaporizacdo da solugdo fluxuante e aumento de rendimento térmico no banho de Zinco

7. Banho em zinco fundido
Imersdo em Zinco fundido entre 440° a 460° para reaccdo entre Fe/Zn, que compde o revestimento de proteccdo final

Fosfatagdo e desengorduramento:

A fosfatacdo é um produto liguido, dcido que se emprega da formagdo de camadas de conversdo de fosfato de ferro sobre
superficies ferrosas, produz sobre superficies ferrosas um filme de fosfato de ferro que constitui uma excelente base de aderéncia
para todo o tipo de pinturas aumentando a protecgao a corrosdo. A aplicacdo deste produto pode ser efectuado tanto como
imersdo como por aspersao.

Em tuneis de trés ou 4 etapas, deverd ser utilizado conjuntamente com um aditivo desengordurante que & um produto liquido de
caracter acido utilizado como aditivo desengordurante em processos de decapagem, € um composto acido que devido as suas
propriedades malhantes, emulsionantes e solubilizantes permite o desengorduramento e a decapagem NUMa SO OPEracao.

Adicionado ao dcido sulfdrico ou cloridrico, permita a obtengdo de um desengorduramento simultdneo com a decapagem.




